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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9594/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst

jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

EF Polska sp. z 0.0.
ul. Erazma Ciotka 17/420, 01-445 Warszawa

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Przeciwpozarowe bramy przesuwne
EF N80 i EF N150

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 wrzesénia 2021 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 30 wrzesnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9594/2016 zawiera 37 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg przeciwpozarowe bramy przesuwne EF N80

i EF N150, produkowane przez firme EF Polska sp. z 0.0., ul. Erazma Ciotka 17/420, 01-445 Warszawa.

Bramy objete niniejszg Aprobatg s3 stalowe, przesuwne poziomo, jednoskrzydtowe oraz petne.
Bramy EF N80 i EF N150 skiadajg sie ze:

skrzydta, wyposazonego w uchwyt musziowy,

mechanizmu jezdnego,

obudowy mechanizmu jezdnego,

elementu przymykowego i zamknie¢ labiryntowych,

przeciwciezary oraz regulator predkosci przesuwu.

Maksymalne wymiary bram w $wietle otworu wynoszg (wysokos$¢ x szerokos$c):

w przypadku bram EF N80: 4500 x 10000 mm,

w przypadku bram EF N150: 4500 x 10000 mm,

przy czym:

w przypadku bram EF N80 o wymiarach w Swietle otworu wiekszych niz (wysokos$¢ x szerokosc)
2800 x 2400 mm, zwiekszenie wymiarow bramy $wietle otworu jest mozliwe pod warunkiem, ze
odlegto$¢ pomiedzy prowadnicg a krawedzia otworu bramy zostanie przystosowana do
powiekszonej gtebokosci ryglowania (wg normy PN-EN 1634-1:2009, rys. D.33) poprzez
zwiekszenie jej 0 10 mm na kazdy metr powiekszenia wymiaru wysokosci w éwietle otworu bramy
(w stosunku do wymiaréw bramy o wysokosci w Swietle otworu wynoszacej 2800 mm,
przedstawionych na rys. 7) oraz poprzez zwiekszenie jej o 10 mm na kazdy metr powiekszenia
wymiaru szerokosci w $Swietle otworu bramy (w stosunku do wymiaréw bramy o szeroko$ci
w Swietle otworu wynoszgcej 2400 mm, przedstawionych na rys. 5 6),

w przypadku bram EF N150 o wymiarach w $wietle otworu wiekszych niz (wysoko$é x szeroko$c)
2300 x 2100 mm, zwiekszenie wymiarow bramy $wietle otworu jest mozliwe pod warunkiem, ze
odleglos¢ pomiedzy prowadnica a krawedzig otworu bramy zostanie przystosowana do
powiekszonej glebokosci ryglowania (wg normy PN-EN 1634-1:2009, rys. D.33) poprzez
zwiekszenie jej o 10 mm na kazdy metr powiekszenia wymiaru wysokosci w $wietle otworu bramy
(w stosunku do wymiaréw bramy o wysokosci w $wietle otworu wynoszacej 2300 mm,
przedstawionych na rys. 19) oraz poprzez zwiekszenie jej 0 10 mm na kazdy metr powiekszenia
wymiaru szeroko$ci w $wietle otworu bramy (w stosunku do wymiaréw bramy o szerokoéci
w Swietle otworu wynoszacej 2100 mm, przedstawionych na rys. 17 i 18).

Skrzydto bram jest wykonane z paneli — piyt warstwowych w ukiadzie pionowym, o grubosci

79 £ 1 mm (w przypadku bram EF N80) lub 149 + 1 mm (w przypadku bram EF N150) i o szerokosci:

— 1150 mm — w przypadku paneli srodkowych,

~ 300 = 1150 mm — w przypadku paneli skrajnych.

Oktadziny zewnetrzne paneli wykonane sg z dwdch arkuszy ocynkowanej blachy stalowej gatunku

DX51D+2275 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 0,8 mm. Krawedzie pionowe blach oktadzinowych
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sgsiadujgcych paneli sg odpowiednio wyprofilowane i tworza zamki, ktére sa dodatkowo skrecone przy
pomocy blachowkretow 4,2 x 13 mm, w rozstawie 250 + 50 mm.

Wypetnienie paneli stanowi niepalna, skalna wetna mineralna wg normy PN-EN 13162+A1:2015
lub PN-EN 14303+A1:2016, o gestosci 125 £ 10 kglm3 i 0 grubosci 77 £ 1 mm (w przypadku bram EF N80)
lub 147 £ 1 mm (w przypadku bram EF N150), potgczona z blachami oktadzin przy pomocy
dwusktadnikowego kleju poliuretanowego Butryb firmy Soudal, w ilosci 800 g/mz.

W przypadku bram EF N80 wewnagtrz wypetnienia, wzdiuz potgczen paneli umieszczone sg paski
piyt typu Promatect®-H o przekroju 10 x 150 mm firmy Promat, sklejone z weing mineraing za pomoca
kleju typu Promat®-K84 firmy Promat (wg rys. 11).

W bramach EF N80 powierzchnie krawedziowe skrzydta wykonane sg z ksztaftownikow
z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2015 o grubosci 1,0 mm
i 3,0 mm, oddzielonych paskami plyt Promatect®H (o grubosci 10 mm) i Promatect®-L
(o grubosci 20 mm) firmy Promat, wg rys. 8 + 10. Pionowa krawedz labiryntowa zabezpieczona jest
dodatkowo paskami ptyt Promatect®-L firmy Promat, o grubo$ci 20 mm, przykreconymi przy pomocy
blachowkretow 4,2 x 38 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 600 mm.

Ksztattowniki w skrzydtach bram EF N80 sg skrecone ze sobg i z blachami oktadzin poprzez paski
izolujgce przy pomocy blachowkretéw 4,2 x 28 mm i 4,2 x 38 mm oraz z blachami okfadzin przy pomocy
blachowkretow 4,2 x 13 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 200 mm wzdtuz krawedzi pionowych oraz nie
wigkszym niz 150 mm wzdtuz krawedzi poziomych. Styki ksztattownikéw i paneli nie pokrywaijg sie. Po obu
stronach skrzydta, wzdiuz krawedzi pionowej przymykowej sg umieszczone uszczelki peczniejgce
Promaseal®-LFCSK firmy Promat, o przekroju 2 x 20 mm.

W bramach EF N150 powierzchnie krawedziowe skrzydta wykonane sg z:

- ceownikow z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z100 wg normy PN-EN 10346:2015,

0 grubosci 1,0 mm (wzdtuz krawedzi pionowej przymykowej, pionowej labiryntowej i poziomej

progowej) lub o grubosci 3,0 mm (wzdtuz krawedzi poziomej nadprozowej), wg rys. 20 i 21,

— paskow izolujgcych z plyt Promatect®-H firmy Promat, o przekroju 10 x 20 mm,
~ paskoéw ostaniajgcych z ptyt Promatect®-H firmy Promat, o przekroju 20 x 167 mm, umieszczonych
wzdituz krawedzi pionowej labiryntowej.

Ceowniki w skrzydtach bram EF N150 sg skrecone ze sobg i z blachami okiadzin poprzez paski
izolujgce przy pomocy blachowkretow 4,2 x 28 mm oraz z blachami oktadzin przy pomocy blachowkretow
4,2 x 13 mm w rozstawie nie wiekszym niz 300 mm wzdiuz krawedzi pionowych i nie wiekszym niz
150 mm wzdtuz krawedzi poziomych. Styki ceownikoéw i paneli nie pokrywaja sie. Po obu stronach
skrzydta, wzdtuz krawegdzi pionowej przymykowej sg umieszczone uszczelki peczniejgce
Promaseal®-LFCSK firmy Promat, o przekroju 2 x 20 mm.

Skrzydita przeciwpozarowych bram przesuwnych EF N80 i EF N150 sg zawieszone na stalowych,
podwojnie tozyskowanych wozkach firmy Rolling Center. Wozki przykrecane sg do ceownikow
umieszczonych wzdiuz krawedzi nadprozowej skrzydia za pomocg $rub M16. Rozstaw wozkéw wynosi nie
wigcej niz 2000 mm. W przypadku bram EF N80 $ruby przechodzg poprzez piyty Promatect®-H firmy
Promat, o grubosci 10 mm. Wézki poruszajg sie wzdtuz toréw jezdnych wykonanych z walcowanych na
zimno, ocynkowanych ksztattownikéw stalowych GIPI 4RPZ firmy Rolling Center. Tory jezdne mocowane

sg do nadproza otworu za pomoca specjalnych stalowych zaczepéw i konsol firmy Rolling Center
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o rozstawie nie wigkszym niz 1250 mm. Kazda konsola mocowana jest do nadproza otworu za pomocg
trzech stalowych kotew rozpreznych, o wymiarach nie mniejszych niz M10 x 120 mm.

Stalowe rolki zapewniajgce prowadzenie i stabilizacje skrzydia umieszczone sg poza $wiatlem
otworu. Ruch skrzydta wzdtuz rolek umozliwia prowadnica umieszczona wzdiuz jego krawedzi progowe;.

Skrzydto bram posiada zamkniecia labiryntowe, umieszczone wzdiuz dwoch krawedzi: pionowej
labiryntowej i poziomej nadprozowej. Zamknigcia labiryntowe sg wykonane z zimnogietych ksztattownikéw
z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z100 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,0 mm,
z umieszczonymi na kazdym z nich dwiema uszczelkami peczniejacymi Promaseal®-LFCSK firmy Promat,
o przekroju 2 x 20 mm. Ksztattowniki przymocowane sg do skrzydta bramy za pomocg blachowkretow
4,2 x 13 mm, umieszczonych w rozstawie nie wigkszym niz 400 mm, a do $ciany za pomocg stalowych
kotew rozpreznych o wymiarach nie mniejszych niz M8 x 120 mm, umieszczonych w rozstawie nie
wiekszym niz 400 mm.

Wozdluz gornej poziomej krawedzi skrzydita bram EF N150, na powierzchni skrzydta przeciwnej do
polgczenia labiryntowego, jest umieszczona uszczelka peczniejgca Promaseal®-LFCSK firmy Promat,
o przekroju 2 x 20 mm (wg rys. 21).

W przypadku bram EF N80 pionowy element przymykowy wykonany jest z ksztattownikow
z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z100 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,0 mm,
zamocowanych do stalowych wspornikéw o rozstawie nie wiekszym niz 1250 mm za pomocg
blachowkretéw 4,2 x 13 mm oraz do $ciany za pomoca stalowych kotew rozpreznych o wymiarach nie
mniejszych niz M10 x 72 mm, rozmieszczonych w rozstawie nie wiekszym niz 400 mm. Stalowe wsporniki
mocowane s do $ciany za pomocag dwoch stalowych kotew rozpreznych o wymiarach nie mniejszych niz
M10 x 120 mm.

W przypadku bram EF N150 pionowy element przymykowy wykonany jest z paskow piyt
cementowo-wioknowych AESTUVER firmy Fermacell GmbH, o grubosci 20 mm, ostonietych zimnogietymi
ksztaftownikami z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z100 wg normy PN-EN 10346:2015,
o grubo$ci 1,5 mm. Ksztattowniki sg mocowane do konstrukcji mocujgcej za pomoca stalowych kotew
rozpreznych o wymiarach nie mniejszych niz M8 x 120 mm, rozmieszczonych w rozstawie nie wiekszym
niz 200mm = 50 mm. Wewnatrz pionowego elementu przymykowego sg umieszczone dwie uszczelki
peczniejace Promaseal®-LFCSK firmy Promat, o przekroju 2 x 20 mm.

Obudowa toru jezdnego bram EF N80 jest wykonana z ksztattownikow z ocynkowanej blachy
stalowej gatunku DX51D+Z2100 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci 1,0 mm, zamocowanych do
stalowych wspornikow o rozstawie nie wigkszym niz 1200 mm za pomoca blachowkretéw 4,2 x 13 mm
oraz do Sciany za pomocg stalowych kotew rozpreznych o wymiarach nie mniejszych niz M10 x 72 mm,
rozmieszczonych w rozstawie nie wiekszym niz 400 mm. Stalowe wsporniki cbudowy toru jezdnego
mocowane sg do sciany za pomocg dwoch stalowych kotew rozpreznych o wymiarach nie mniejszych niz
M10 x 120 mm. Ksztattowniki obudowy sg zabezpieczone plytami Promatect®-L firmy Promat, o grubosci
20 mm, mocowanymi za pomocg blachowkretdw 4,2 x 38 mm lub dwoma warstwami plyt gipsowo-
kartonowych typu F lub DF wg normy PN-EN 520+A1:2012, o grubo$ci 12,5 mm, mocowanymi za pomoca
blachowkretow 3,2 x 35 mm.
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Obudowa toru jezdnego bram EF N150 jest wykonana z dwoch warstw plyt Promatect®-H firmy
Promat, o grubosci 20 mm. Plyty mocowane sg z przesunieciem stykéw do stalowych wspornikéw
o rozstawie nie wiekszym niz 1200 mm za pomocg blachowkretow 5,5 x 50 mm i 6,3 x 60 mm.

Przeciwpozarowe bramy przesuwne EF N80 i EF N150 sg utrzymywane w pozycji otwartej za
pomocy elektromagnesu SB 2.3, SB 2.4, SB 3. lub SB 4.1 firmy Kendrion Linnig, zintegrowanego
z regulatorem predkosci przesuwu bramy firmy Kendrion Linnig. W przypadku alarmu pozarowego, po
sygnale z centrali lub po odcieciu zasilania, nastepuje zwolnienie elektromagnesow i zamkniecie bramy
przez przeciwcigzary potgczone ze skrzydtami poprzez zespoty krazkowo-linowe (wg rys. 25).

Widok ogolny, przekroje oraz szczeg6lty konstrukcyjne bram objetych niniejszg Aprobata
Techniczng ITB przedstawiono na rys. 1 + 27 .

Wymagane wiasciwoéci techniczno-uzytkowe przeciwpozarowych bramy przesuwnych EF N80
i EF N150 podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Przeciwpozarowe bramy przesuwne EF N80 i EF N150, wykonane zgodnie z opisem podanym
w p. 1, sg przeznaczone do stosowania jako bramy wewnetrzne, zamykajgce otwory w pionowych
przegrodach budowlanych obiektéw budownictwa ogdlnego, uzytecznosci publicznej i przemysiowych.
Przeciwpozarowe bramy przesuwne EF N80, o klasie odpornosci ogniowej El; 30, o rozwigzaniach
konstrukcyjno-materiatowych i wymiarach wg p. 1, sg przeznaczone do wykonywania zamknie¢ otworéw
w Scianach o klasie odpornoéci ogniowej nie nizszej niz El 30 wedlug kryteriow normy PN-EN
13501-2+A1:2010:
— betonowych lub zelbetowych, o gruboéci nie mnigjszej niz 100 mm,
— murowanych z cegly petnej ceramicznej lub silikatowej, o grubosci nie mniejszej niz 175 mm.
Wokot otworu bramowego bram EF N80 powinny byé umieszczone paski ptyt Promatect®™L firmy
Promat, o przekroju 20 x 100 mm, zamocowane za pomocg stalowych kotew rozpreznych o wymiarach nie
mniejszych niz M10 x 120 mm, rozmieszczonych w rozstawie nie wigkszym niz 400 mm.
Przeciwpozarowe bramy przesuwne EF N150, o klasie odpornosci ogniowej El, 120,
o rozwigzaniach konstrukcyjno-materiatowych i wymiarach wg p. 1, sg przeznaczone do wykonywania
zamknig¢ otworéw w $cianach o klasie odpornosci ogniowej nie nizszej niz El 120 wedtug kryteriow normy
PN-EN 13501-2+A1:2010:
— betonowych lub zelbetowych, o grubosci nie mniejszej niz 150 mm,
- murowanych z cegly petnej ceramicznej lub silikatowej, o grubosci nie mniejszej niz 250 mm.
Wokét otworu bramowego bram EF N150 powinny byé umieszczone paski ptyt Promatect®-H firmy
Promat, o grubo$ci 20 mm i szeroko$ci nie mniejszej niz:
— 250 mm przy elemencie przymykowym,
— 190 mm przy pionowym zamknieciu labiryntowym,
~ 120 mm przy poziomym zamknieciu labiryntowym,
zamocowane za pomocg stalowych kotew rozpreznych o wymiarach nie mniejszych niz M10 x 72 mm,
rozmieszczonych w rozstawie nie wiekszym niz 800 mm.
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Zakres stosowania bram objetych Aprobatg powinien wynika¢ z ich wiasciwosci technicznych
okreslonych w p. 3.

Stosowanie bram przeciwpozarowych objetych niniejsza Aprobatg powinno byé zgodne
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegdéinosci rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),

- postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji montazu, wbudowywania i konserwacji bram, opracowanej przez Producenta
i dostarczanej odbiorcom z kazdg partia wyrobow, ktéra powinna zawieraé informacje dotyczaca
stosowanej masy przeciwciezaru oraz ustawien regulatora predkosci zamykania, w zaleznosci od
typu i wymiaréw bramy.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

Do wykonywania przeciwpozarowych bram przesuwnych EF N80 i EF N150 powinny byé
stosowane materiaty i elementy podane w p. 1.

3.2. Whasciwosci techniczne bram

3.2.1. Wyglad zewnetrzny i jako$¢ wykonania. Bramy powinny by¢ wykonane zgodnie z opisem
technicznym podanym w p. 1 oraz rys. 1 + 27. Nie powinny wystepowac widoczne uszkodzenia (pekniecia,
rysy, wgniecenia, itp.), uskoki w miejscach potgczen sgsiednich elementéw, wichrowato$é powierzchni
ptaskich, niecigglos¢ powltok wykonczeniowych, uszczelek, itp.

3.2.2. Wymiary. Wymiary bram powinny by¢ zgodne z p. 1 i rys. 1 + 24. Odchylki wymiaréw
liniowych powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 22768-1:1999 dla klasy tolerancji ,c”.

3.2.3. Aspekty mechaniczne. Bramy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace aspektow
mechanicznych, wg normy PN-EN 12604:2002.

3.2.4. Bezpieczenistwo uiytkowania. Bramy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania, wg normy PN-EN 12453:2002.

3.2.5. Klasyfikacja w zakresie trwalosci funkcji samoczynnego zamykania. Bramy wykonane
zgodnie z p. 1, powinny spetnia¢ kryteria normy PN-EN 14600:2009, okreslone dla klasy CO trwalosci
funkcji samoczynnego zamykania.

Wiasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej; nie objeta wstepnym badaniem typu
i badaniami gotowych wyrobow.
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3.2.6. Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej. Bramy wykonane zgodnie z p. 1, powinny
spetnia¢ kryteria normy PN-EN 13501-2+A1:2010, okreslone dla ponizszych klas odpornosci ogniowej:
— El; 30 — w przypadku bram EF N8O,
- El; 120 - w przypadku bram EF N150.

3.2.7. Oznakowanie. Bramy powinny by¢ trwale oznakowane tabliczkg znamionowg, w sposéb
umozliwiajgcy ich identyfikacje po pozarze. Tabliczka znamionowa powinna zawieraé co najmniej
nastepujgce informacje:

— nazwe Producenta,

— nazwe i symbol wyrobu,

— klase odpornoéci ogniowe;j,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9594/2016,
- rok produkgiji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Przeciwpozarowe bramy przesuwne EF N80 i EF N150 powinny by¢ pakowane, przechowywane
i transportowane w oryginalnych opakowaniach Producenta, w spos6b zapewniajgcy niezmienno$é ich
wiasciwosci techniczno-uzytkowych. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyréb przed uszkodzeniami
mechanicznymi, odksztatceniami lub zniszczeniem.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca co najmniej nastepujace
dane:

— o0znakowanie wg p. 3.2.7,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041,
z pOzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 .,
poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacj,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajagce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informacii
okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub Zzycia, wynikajace z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracii,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy
prawne oznakowania i informacje.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwo$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9594/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnoéci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci przeciwpozarowych bram
przesuwnych EF N80 i EF N150 z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9594/2016 dokonuje Producent,
stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9594/2016, jezeli akredytowana jednostka certyfikujgca
wydata certyfikat zgodnosci wyrobu, na podstawie:

a) zadania Producenta:
~ zaktadowej kontroli produkgciji,
— uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania
podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowane] jednostki:

— wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekgji zaktadu produkcyjnego i zaktadowe] kontrali produkgii,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— aspekty mechaniczne,
— bezpieczenstwo uzytkowania,
— klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowe;j.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych wyrobdéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje | sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badaf oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9594/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegéine wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byé w pelni mozliwe do identyfikacji
i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania uzupeiajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego i jakosci wykonania,
c) oznakowania.

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajace obejmuja sprawdzenie:
a) aspektéw mechanicznych,
b) bezpieczenstwa uzytkowania,
¢) odpornosci ogniowe;.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyroboéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakiadowe;j
kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie jakosci wykonania. Sprawdzenie jakosci wykonania nalezy wykona¢ przez
ogledziny wyrobu okiem nieuzbrojonym w $wietle dziennym lub sztucznym, rozproszonym, z odlegtosci 0,5 m.
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5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzic za pomocg

uniwersalnych narzedzi pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej doktadnosci pomiaru.

5.6.3. Sprawdzenie aspektow mechanicznych. Sprawdzenie aspektdw mechanicznych nalezy
wykonac zgodnie z normg PN-EN 12605:2002.

5.6.4. Sprawdzenie bezpieczeristwa uzytkowania. Sprawdzenie bezpieczenstwa uzytkowania
nalezy wykonac zgodnie z normg PN-EN 12445:2002.

5.6.5. Sprawdzenie odpornos$ci ogniowej. Sprawdzenie odpornosci ogniowej bram nalezy
wykonac wedtug normy PN-EN 1634-1:2014 oraz PN-EN 1363-1:2012.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badari nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9594/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
przeciwpozarowych bram przesuwnych EF N80 i EF N150 do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajagcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9594/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo witasnosci
przemystowe;j (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r,, poz. 1410, z pézniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wyigcznych i nabytych.
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6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢
wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe ich
zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospekiow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie przeciwpozarowych bram przesuwnych

EF N80 i EF N150 nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-9594/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9594/2016 jest wazna do 30 wrzeénia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej,

z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 520+A1:2012 Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan
PN-EN 1363-1:2012 Badania odpornosci ogniowej — Cze$¢ 1: Wymagania ogdine
PN-EN 1634-1:2014 Badania odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci zespofdéw drzwiowych,

zaluzjowych i otwieralnych okien oraz elementow oku¢ budowlanych —
Czes¢ 1: Badania odpornosci ogniowej zespotéw drzwiowych, zaluzjowych

i otwieralnych okien

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci — Losowy wybdr jednostek produktu do probki

PN-EN 10346:2015 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggfy do obrébki
plastycznej na zimno — Warunki techniczne dostawy

PN-EN 12604:2002 Bramy — Aspekty mechaniczne — Wymagania

PN-EN 12605:2002 Bramy — Aspekty mechaniczne — Metody badan

PN-EN 12453:2002 Bramy — Bezpieczenstwo uzytkowania bram z napedem — Wymagania

PN-EN 12445:2002 Bramy — Bezpieczenstwo uZytkowania bram z napedem — Metody badan

PN-EN 13162+A1:2015 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z weiny mineralnegj
(MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja
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PN-EN 13501-2+A1:2010  Klasyfikacja ogniowa wyrobdow budowlanych i elementéw budynkéw — Czesé
2: Klasyfikacia na podstawie wynikéw badan odpornosci ogniowej,
z wylgczeniem instalacji wentylacyjnej

PN-EN 14303:2016 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacji
przemystowych — Wyroby z weiny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie
— Specyfikacja

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne — Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez

indywidualnych oznaczern tolerancji
Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 2724.1/15/R16NP, Ocena klasyfikacyjna w zakresie odpornosci ogniowej stalowych bram przesuwnych,
jednoskrzydtowych, petnych firmy EF Polska Spétka z 0.0., Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa
2015r.

2. LP-1118.1/04, LP-1118.4/04, LP-605.3/06, LP-605.4/06, raporty z badan odpornosci ogniowej, Zakiad
Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2004 - 2007 r.

3. VTT-S-09017-13 i VTT-S-09018-13, raporty z badan odpornosci ogniowej, VTT Expert Services Ltd,
Finlandia 2014 r.

4. LOW-052.1/2008, raport z badan, Przeciwpozarowa brama przesuwna, Zakiad Oku¢ i Slusarki
Budowlanej ITB, Poznan 2008 r.

5. NL-3115/A/04, Ocena techniczna ognioodpornych bram przesuwnych w zakresie funkcjonalnym
i wytrzymato$ciowym dla potrzeb aprobacyjnych i certyfikacyjnych. Czeé¢ 1. Opina techniczna na
podstawie dokumentacji, Zaktad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, Warszawa 2005 .

6. 274/2005, sprawozdanie z badan, Przeciwpozarowa brama przesuwna, Centralny Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Przemystu Elementow Wyposazenia Budownictwa ,Metalplast’, Poznan 2005 r.
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Rys. 12. Brama przesuwna N80 — elementy mocujgce tor jezdny
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Rys. 13. Brama przesuwna N80 — wézek jezdny
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Rys. 14. Brama przesuwna N80 — tor jezdny
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Rys. 16. Brama przesuwna N150 — widok skrzydta
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Rys. 17. Brama przesuwna N150 — przekréj poziomy przez pionowa krawedz labiryntowg skrzydta
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Rys. 18. Brama przesuwna N150 — przekroj poziomy przez pionowa krawedz przymykowg skrzydia
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Rys. 19. Brama przesuwna N150 — przekréj pionowy przez krawedz pozioma nadprozowg skrzydta
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Rys. 20. Brama przesuwna N150 — szczegoty konstrukcyjne krawedzi pionowych skrzydta
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Rys. 21. Brama przesuwna N150 — szczegoly konstrukcyjne krawedzi poziomych skrzydta
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Rys. 22. Brama przesuwna N150 — elementy mocujgce tor jezdny
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Rys. 24. Brama przesuwna N150 — wozek jezdny
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Rys. 25. Brama przesuwna N80 i N150 — elementy systemu zamykajgcego brame
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Rys. 26. Brama przesuwna N80 — szczegoly konstrukcyjne elementéw systemu zamykajgcego brame
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Rys. 27. Brama przesuwna N150 — szczegdly konstrukcyjne elementow systemu zamykajgcego brame
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